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01 系统应用背景



应用背景(工业发展的必然)



为什么要做焊接群控信息化系统？

SMARC焊接信息化管理系统

国家规划:
智慧制造强国

未来趋势:
第四次工业革命

市场机会:
传统制造业转型

《中国制造2025》2015年5

月8日，我国实施制造强国

的第一个十年的行动纲领。

十八大提出要大力推动信息

化和工业化的的深度融合。

“工业4.0”以信息物理融合

系统(CPS)为基础，以生产高

度数字化、网络化、机器自

动化为标志的第四次工业革

命。

用户对制造过程管理要求在

不断提高。生产企业迫切需

要提升过程管理能力和管理

手段，让生产管理更加科学

化和智能化。

60%的制造行业都与焊接相关：
1）机器人焊接
2）自动焊接
3）手工焊接

与焊接紧密相关的行业：
1）造船、重工生产、海工…
2）压力容器、锅炉、机车…
3）核电、工程建造、汽车…

焊接信息化，就在眼前：
1）焊接生产可视化监控
2）焊接多维报表一键生成
3）焊接质量科学有效管控

应用背景(政策推动的结果)



应用背景(智能制造的要求)



缺乏科学

及信息化

管理手段

焊工的工时和

效率难以有效

统计

工艺规范与现

场施焊有偏差，

质量无法追溯

焊接焊材和电

能消耗难以科

学计量统计

焊机的状态参

数以及利用率

无法实时监控

焊工成本逐年上涨，
无法精确掌握每个焊
工的工作量、工作时

间以及工作效率。

应用背景(传统生产的痛点)

焊机设备只能现场人
工巡查检查，无法远
程监控，也无法统计

设备利用率。

焊接生产的材耗和能
耗存在大量的浪费，

无法科学管控，。

车间的实际施焊过程
与焊接工艺规范的要
求有相当大的偏差，
焊接产品的质量无法
有效管控。



应用背景(信息化管理的优势)

E

效率

B/C端随时随地进行远程监控，设备/人员/任务的多维统计数据一键生成和导出，
大数据纵向对比分析/横向趋势分析，提供决策参考。

超规范告警，工艺规范下发和参数锁定，焊接数据全程记录和可有效追溯。

信息化减少人力成本，设备利用率/人员工作效率/焊材以及电能消耗数据透明化减少浪费。

支持多系统互联，可扩展周边生态，提供定制化开发和服务。

服务

成本

质量

效率
Q

质量

C

成本

S

服务



02 系统平台结构



系统平台结构(DNSBC)



系统平台数据流



系统平台特征

自由部署
(本地/云)

多联网
方式

(WIFI/Ethernet/4G)

大规模
设备接入
（2000以上）

海量数据
采集

（焊机/焊工/工件）

多模式
刷卡

(分布/集中/手机)

多语言
（中/英文）

系统互联
对接

（ERP/MES）

质量管控
和追溯

（规范下发/数据追溯）

手机APP
(查询/扫码)

生产大数
据分析

（对比/趋势/成本）

断网续传
（保障数据完整性）

多维度
统计报表
（设备/人员/项目）

MEGMEET

SMARC



系统平台报表

设备焊接历史记录报表

设备焊接历史统计报表

焊工焊接历史记录报表

焊工焊接历史统计报表

设备焊接单台统计报表

设备焊接总体统计报表

焊工焊接单人统计报表

焊工焊接班组统计报表

项目焊接总体统计报表设备维保记录报表

设备焊接实时波形 焊工焊接实时波形

设备焊接历史波形 焊工焊接历史波形

设备焊接数据柱状图

设备焊丝消耗柱状图

班组焊工焊接数据柱状图

班组焊工焊接焊丝消耗柱状图

项目焊接数据统计柱状图 项目焊丝消耗数据统计柱状图

项目焊接功耗曲线图



03 系统功能详介



系统功能详介(登陆页面)

用户体验网址：http://smarc.megmeet.com
账号：vip2020   密码：vip2020

http://smarc.megmeet.com/


系统功能详介(首页)

系统首页中可以查看焊机设备的实时状态参数以及告警信息，还可以展示焊机设备的利用率数据;左侧的主菜单包含基础
信息管理、故障信息管理、焊机设备概况、生产组织管理、WPS信息管理、焊材信息管理、焊机信息管理、焊工信息管
理、项目信息管理、用户信息管理十大功能子菜单。



系统功能详介(故障信息管理)

系统中故障信息管理可以查看焊机设备的故障记录，对故障进行分类，以及编辑和查看焊机故障的解决方案等。



系统功能详介(设备概况)

系统中焊机设备概况主要是以图表的形式为用户展示各生产组织中的设备的实时状态和焊接数据，用户可以自由查看各
组织或者总体的设备图标概况，还可以点击焊机图片进入到该设备的实时波形界面，设备状态和数据会实时刷新。



系统功能详介(生产组织结构)

系统中生产组织管理主要是用来编辑维护用户的生产组织结构信息以及相关的负责人信息，为焊工和焊机提供生产组织
结构位置的基础数据。



系统功能详介(WPS信息)

系统中WPS信息管理主要是用来维护用户项目的WPS工艺参数信息，为系统向焊机下发工艺参数提供工艺基础数据，用
户可以在这里编辑好各种WPS工艺参数，当需要下发工艺规范时直接从WPS信息中调取。



系统功能详介(焊材信息)

系统中焊材信息管理主要是用来维护用户生产的焊材信息（包括母材、焊丝、气体），为系统向焊机下发工艺参数时提
供工艺相关联的基础焊材数据，也可以进行二次开发与用户库的焊材存系统进行对接。



系统功能详介(焊机信息管理—设备焊接列表)

系统中焊机信息管理主要是用来维护用户焊机的相关信息，包括焊机在系统上注册，焊机的维护保养记录，焊机的品牌
以及型号信息维护，监控、查询、统计焊机设备的生产数据。



系统功能详介(焊机信息管理—设备注册)

当焊机设备IOT功能打开且相关的网络参数配置正确后，在系统的焊接管理列表中可以点击未注册焊机设备右侧的编辑
图标 对未注册的焊机设备根据MAC ID和所在的生产组织进行注册登记。



系统功能详介(焊机信息管理—设备实时波形)

通过点击焊机焊接列表右侧的查询操作图标 ，可以进入到该焊机设备的焊接数据页面，在实时数据菜单中可以进行
查看焊机的实时焊接数据和电压电流波形。



系统功能详介(焊机信息管理—设备历史波形)

通过点击焊机焊接列表右侧的查询操作图标 ，可以进入到该焊机设备的焊接数据页面，在历史数据菜单中可以选择
时间段进行查询焊机的历史焊接数据和电压电流波形。



系统功能详介(焊机信息管理—设备历史记录报表)

在焊机历史数据菜单中查询到焊机的历史波形数据后，还可以导出该焊机的历史焊接数据记录报表



系统功能详介(焊机信息管理—设备单台统计)

通过点击焊机焊接列表右侧的查询操作图标 ，可以进入到该焊机设备的焊接数据页面，在统计数据菜单中可以选择
时间段进行查询焊机的单台设备统计数据，且还可以将单台的统计数据导出。



系统功能详介(焊机信息管理—设备单台统计报表)

查询焊机的单台设备统计数据，还可以将单台的统计数据导出。



系统功能详介(焊机信息管理—设备总体统计)

通过点击焊机焊接列表右侧表头的查询操作图标 进入到总体焊机设备的焊机统计信息页面，在焊接时长菜单中可以
选择生产组织结构和时间段进行查看生产组织中总体设备的统计数据。



系统功能详介(焊机信息管理—设备总体统计报表)

在查询到选择的生产组织的焊机统计数据柱状图后，还可以导出生产组织中总体焊机设备详细的统计数据报表



系统功能详介(焊工信息管理—人员焊接列表)

系统中焊工信息管理主要是用来编辑维护焊工的相关信息，包括焊工的注册，焊工的班组信息，焊工的资质信息，焊工
的绑定区域等，以及监控、查询、统计焊工的生产数据。



系统功能详介(焊工信息管理—人员注册)

当系统中添加或者导入焊工的系统账户数据后，在焊工信息管理的焊工基础信息中可以进行相关的焊工信息注册，包括
焊工的姓名、工号、卡号、班组、资质、以及刷卡绑定区域等。



系统功能详介(焊工信息管理—人员实时波形)

通过点击焊工焊接列表右侧的查询操作图标 进入到该焊工的焊接数据页面，在实时数据菜单中可以选择时间段进行查
看焊工的实时焊接数据和电压电流波形。



系统功能详介(焊工信息管理—人员历史波形)

通过点击焊工焊接列表右侧的查询操作图标 进入到该焊工的焊接数据页面，在历史数据菜单中可以选择时间段进行查
询焊工历史焊接数据和电压电流波形。



系统功能详介(焊工信息管理—人员历史记录报表)

在焊工历史数据菜单中查询到焊工的历史波形数据后，还可以导出该焊工的历史焊接数据记录报表



系统功能详介(焊工信息管理—人员单人统计)

通过点击焊工焊接列表右侧的查询操作图标 进入到该焊工的焊接数据页面，在统计数据菜单中可以选择时间段进行查
询焊工的统计数据。



系统功能详介(焊工信息管理—人员单人统计报表)

查询焊工的单人设备统计数据，还可以将单人的统计数据导出。



系统功能详介(焊工信息管理—人员班组统计)

通过点击焊工焊接列表右侧表头的查询操作图标 进入到总体焊工班组的焊工统计信息页面，在焊接时长菜单中可以
选择班组和时间段进行查看各班组中的焊工统计数据。



系统功能详介(焊工信息管理—人员班组统计报表)

在查询到选择的班组的焊工统计数据柱状图后，还可以导出班组中总体焊工详细的统计数据报表



系统功能详介(项目信息管理—项目结构)

系统中项目信息管理主要是用来维护项目的相关信息，包括建立项目结构，在项目中添加焊机，用户项目初始化配置信
息，单台/批次设置焊机工作模式，单台/批次下发工艺规范、删除焊机JOB工艺参数, 以及监控、查询、统计项目中的焊
机和焊工的生产数据并导出报表。



系统功能详介(项目信息管理—下发工作模式/工艺规范)

项目管理中可以单台/批次设置焊机工作模式，单台/批次下发或者删除工艺规范参数，以及设置焊机的初始功能参数。



系统功能详介(项目信息管理—项目统计)

系统项目管理中可以查询项目中的焊机和焊工的生产数据并导出报表，项目生产数据包括设备和人员的开机时长、焊接
时长、待机时长、开机率、焊接效率、平均焊接电压/电流、焊丝消耗、气体消耗、电能消耗，功耗曲线等。



系统功能详介(项目信息管理—项目统计柱状图)

项目统计柱状图表，可以进行横向数据对比。



系统功能详介(项目信息管理—功率曲线图)

项目功耗曲线，可以查看全天候用电功耗趋势、以及最大/最小功耗的时间段。



系统功能详介(项目信息管理—项目统计报表)

查询项目统计柱状图后，还可以导出项目生产数据统计报表。



系统功能详介(用户信息管理—用户和角色)

系统中用户信息管理主要是用来维护系统用户的相关信息，包括新增系统用户，用户角色定义，角色的系统权限分配，
以及系统用户自定义配置等，系统用信户息还可以根据系统的用户模板进行批量导入。



系统功能详介(用户信息管理—系统选项)

用户信息管理的系统选项设置中可以自定义设置气流量值、焊丝长度与质量转换值、系统页面列表显示最大值、故障信
息邮件推送开关等。



系统功能详介(用户信息管理—后台刷卡管理)

用户信息管理中的后台刷卡管理，系统管理员可以进行焊工刷卡的后台管理，用来处理忘记刷卡刷出或者忘带工卡的特
殊情况。



04 系统增值服务



系统增值服务

增值服务

车间动态看板定制

监控其他设备

手机APP

焊工绑定焊机

手机打卡

集中式刷卡

分布式刷卡

机器人焊接

其他生产设备

其他品牌焊机



系统增值服务(分布式刷卡绑定)

分布式刷卡方式：无界面可视化，安装复杂，成本较高，但打卡距离较近，用于特殊需求和工况。



系统增值服务(集中刷卡机绑定)

集中刷卡方式：安装简单，移动便捷，成本相对较低，具备可视化触摸交互界面，智能化提示。



系统增值服务(集中刷卡机绑定)

集中刷卡机主要是焊工用来进行刷卡绑定焊机的，也可以用来进行焊接工件编码的输入采集进行记录，同时还可以在集
中刷卡终端机上查看焊机的人员绑定状态、实时焊接状态和焊接参数等。



系统增值服务(手机打卡绑定)

手机APP刷卡方式：无需任何硬件安装，成本较低，打卡方便，具备可视化触摸交互界面，智能化提示。



系统增值服务(手机APP)

登陆页面 首页页面 设置页面



系统增值服务(手机APP)

监控列表页面 焊机GPS位置 监控详细页面



系统增值服务(手机APP)

统计页面 设备统计 人员统计



系统增值服务(手机APP)

人员打卡 功能页面 工件扫描



系统增值服务(手机APP)

生产大数据分析 设备、人员、项目多维度大数据分析



05 系统周边生态



系统周边生态—扩展联接生产周边设备



系统周边生态—智能硬件实现全方位质量管控



系统周边生态—多系统对接实现万物互联



05 系统应用案例



系统应用案例(中集来福士)

目前业界最大规模的数字化焊机4G联网应用案例



系统应用案例(中集来福士)

中集多基地4G联网应用方案，集中刷卡机打卡绑定



系统应用案例(中建钢构)

中建无线Wifi联网应用方案，手机APP进行扫码打卡绑定



系统应用案例(波兰JW STEEL)

欧洲客户无线Wifi联网应用方案，分布式刷卡打卡绑定



系统应用案例(越南WELDCOM)

东南亚客户无线Wifi联网应用方案



THANKS


